Schweitechnische Lehr- und Versuchsanstalt
Mecklenburg-Vorpommern GmbH

D\V/S LAReni
Schweilszertifikat

GSIMV-EN1090-2.00220.2020.003

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1
zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller August Hildebrandt GmbH

Siemensplatz 1
19057 Schwerin
DEUTSCHLAND

SchweiBbetrieb August Hildebrandt GmbH, Nordring 2-6,
19073 Wittenférden, DEUTSCHLAND

Technische Spezifikation EN 1090-2:2018

Ausfiihrungsklasse EXC2 nach EN 1090-2
SchweiBprozess(e) 135 (teilmechanisch)
(Referenznummer nach DIN EN ISO 4063)
Werkstoffgruppe 1715152
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3
8
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4
Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson Dipl.-Ing. Andreas Tilk, IWE geb. am: 22.10.1970
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)
Vertreter Mirko Steinberg, IWS geb. am: 22.03.1971

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das SchweiBen erfullt.
Giltigkeitsbeginn 02.04.2020
Giiltigkeitsdauer 13.04.2026
Bemerkungen siehe Riickseite
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Ausstellungsort/-datum Rostock, 30.03.2023 Bfpl-ing. Anders +—
Anders/BA Leiter der Priifstelle

SchweiRtechnische Lehr- und Versuchsanstalt Ein Unternehmen des DVS — Deutscher Verband

Mecklenburg-Vorpommern GmbH fiir SchweiRen und verwandte Verfahren e. V.
Alter Hafen Sid 4

Kooperierende
18069 Rostock Einrichtung der GSISLV



Zertifikatsnummer: GSIMV-EN1090-2.00220.2020.003

Bemerkungen:

Die SAP sind zugelassen fiir die Beaufsichtigung von SchweiRarbeiten gem. Tab. 14 und 15 der DIN
EN 1090-2.

Bei der Verarbeitung von Werkstoffen der Werkstoffgruppe 8 miissen die Anforderurrgen des Z- 30 3 6
des DIBt eingehalten werden. >

SchweiBen von Werkstoffen der Werkstoffgruppe 1.2 darf nur mit vorhandenen | = g
Verfahrensqualifikationen ausgefiihrt werden. \ Pw

Allgemeine Bestimmungen

1.

Dieses Zertifikat ist solange giiltig, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikationen
selber oder die Herstellungsbedingungen der/den maBgebenden Betriebsstatte(n) nicht wesentlich verindert
haben.

Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielfltigt oder veréffentlicht
werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat stehen.

Treten Zweifel an der Eignung der Betriebsstatte(n) auf, sind jederzeit unangemeldete, fiir den Hersteller
kostenpflichtige Betriebsbesichtigungen und Priifungen in der/den Betriebsstétte(n) durch die Priifstelle
vorbehalten.

Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zuriickgezogen, ergénzt oder gedndert
werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen es erteilt worden ist, sich geéndert haben, oder wenn die
Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden.

Folgende Anderungen sind der Priifstelle anzuzeigen:

a) Neue Produktionsanlagen oder Verdnderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;

b) Wechsel der verantwortlichen SchweiBaufsicht;

¢) Einflihrung neuer SchweiRprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQRs (en: welding
procedure qualification record, WPQR)

d) Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.

Die Priifstelle wird in den angefiihrten Féllen eine erganzende Priifung veranlassen.

. Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Priifstelle erneut ein Antrag zu stellen, wenn

die Qualifikation weiterhin bescheinigt werden soll.

Verteiler

1. Antragsteller
2.zd.A.



